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Keksinnon kohteena on menetelma ja laitteisto 
kappaleen kasittelemiseksi, jolloin kappaleen 
(1) fysikaalisen ominaisuuden, kuten ulko- 
muodon, -mi tan ja/tai vastaavan perusteella 
suoritettavan kasittelyn, kuten reunahionnan 
mahdollistamiseksi on mainittu kappaleen 
(1) ominaisuus maaritettavissa esivalmistelu- 
vaiheessa tiedonkasittelylaitteeseen (2) , 
kuten mikroprosessoriin, analogiseen piiriin 
ja/tai vastaavaan, minka jalkeen kappa letta 
(1) on mahdollista kSsitelia kasittelyvai- 
heessa tiedonkasittelylaitteeseen (2) ainakin 
tietoa valittSvassa yhteydessa olevalla 
kasittelylaitteella (3). Kappaleen (1) 
ainakin yhden fysikaalisen ominaisuuden 
ma&ritys on toteutettu tiedonkasittelylait- 
teeseen (2) ainakin tietoa valittavassa 
yhteydessa olevalla tunnistuslaitteella 
(4), jonka avulla kappaleen (1) mainitun 
ominaisuuden maaritys on ainakin suoritet- 
tavissa mekaanisesti, sahkdisesti, painevali- 
ainetoimisesti ja/tai optisesti kappaleen 
(1) mainittua ominaisuutta tutkimalla. 
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Menetelma kappaleen kasittelemiseksi 
Forfarande for behandling av ett foremal 


Keksinn6n kohteena on .enetel.a kappaleen 
mi seksx, jolloin kappaleen axnakxn ynden 
sen ominaisuuden, kuten ulkomuodon, -mxtan 3 a/tax 

npruBteella suoritettavan kasxttelyn mah- 
vastaavan perusteexi^ _ • 

dollistamiseKsi .Urit.tUn mainitun Kappaleen o. - 
nlsuus esival.isteluvaiheessa tiedonKasxttelylaxt- 
teeseen. Kuten .iKroprosessoriin, analogxseen px - 
riln ji/fi vastaavaan, .in,, J*!*.™ Kappa etta 
Ka^tellaan Kasittelyvaiheessa tiedonKSsittelylaxt- 

\inakin tietoa valittavassa yhteydessa ole- 
teeseen axnakxn cxeuuo. . v 

■1 n ....^na kuten asemomti-, ^at^u 
valla kasittelylaitteella, kuten 

kasittely-, tyostolaitteella j./tax vastaavalla. 
• Menetell soveltuu erityisen hyvin ndt* erilaisx^xs- 
"a .ateriaaleista val.istettujen kappaleiden reuna- 


hiontaan , 


Erityisesti tasomaisten Kappaleiden. Kuten metallx- 
levyln tai lasilevyjen reunahiontaan on tunnettua 
Kaylta* -i« erilais imP ia jtaj ..t.lyi« — 1„, 
JihiontaKoneista IShtien aina taysxn a™"^ 

siin nicntalinjoihin asti. Tavancaisestx pxenehKo 

je n ««llll«yj.n reunat viistetaan manuaa - 

fc^alaiKalla. Erityisesti lasia 

. ooa nn tavanomaxsta kayttaa esim. 

tuotantoprosessissa on cava n . •„ 

US ea mn ,asta hiomalaitteesta .uodostuvaa 
Xasln auuren r iKKoutu m isrisKin vuoKsx 
suur e h K 0j en m etalliKappalelden "-^^X 
tietyn asteista automatisointta metallxKappale.de 

suuresta massasta johtuen. 

Erityisesti lasinvalmistuKsessa on reunahicnnan 

tarkoituksena : 
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kaarevilla seka myota- etta vastakaltevilla pinnoxl- 
la Edella mainittu johtuu pitkalti sixta, etta 
perinteisissa ratkaisuissa muodostuu hiomavarsx 
pitkaksi ja raskaaksi pyrittaessa mahdollisxmman 
suureen ulottuvuuteen. 

CNC-tekniikan soveltaminen kyseisessa tarkojfcuksessa 
nostaa suhteettomasti valmistuskustannuksia, mxnka 
lisaksi ohjelmointia ja lyhyiden sarjojen kasxttelya 
ei nykyisella tekniikalla ole mahdollista toteuttaa 

riittavan joustavasti. 

Taman keksinnon mukaisella menetelmalla on tarkoi- 
tuksena saada aikaan ratkaiseva parannus edella 
esitettyihin epakohtiin ja siten kohottaa oleellxses- 
ti alalia vallitsevaa tekniikan tasoa. 

Taman tarkoituksen toteuttamiseksi keksinnon mukai- 
selle menetelmalle on tunnusomaista se, mxta on 
esitetty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa . 
Keksinnon edullisina pidetyille lisasuoritusmuodoxl- 
le on tunnusomaista se, mita on esitetty patenttxvaa- 
timuksissa 2-8. 

Keksinnon mukaisen menetelman tarkexmpina etuina 
voidaan mainita yksinkertaisuus , toimintavarmuus D a 
joustavuus. Keksinnon mukaisessa menetelmassa on 
mahdollista tunnistaa esim. kasiteltavan kappaleen 
ulkomuoto ns. alykkaana jarjestelmalla, jolloxn 
suoritettavan kasittelyn, kuten reunahionnan oh D el- 
mointi on mahdollista suorittaa automaattxsestx 
kulloinkin linjalle syotetyn kappaleen ulkomuodon 
perusteella. Menetelman soveltaminen ei edellyta 
tiedonkasittelylaitteelta kohtuuttoman suurta muxstx- 
kapasiteettia, koska esim. perakkain suoritettavxa 
erilaisia kasittelyohj elmia ei ole tarpeen saxlyttaa 
sen muistissa suoritettaessa uudelleenohjelmoxntx 
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lin, kuten muovin tai lasin reunamuoto. Laitteisto 
mahdollistaa nain ollen nykyisia ratkaisuja seka 
teknisesti tehokkaamman etta valmistus- ja kaytto- 
kustannuksiltaan edullisemman kokonaisuuden. 

Seuraavassa selityksessa keksintoa havainnolliste- 
taan yksityiskohtaisest i samalla viittaamajia^ ohei- 
siin piirustuksiin, joissa 

kuva 1 esittaa erasta edullista kokoonpanoa 

keksinnon mukaisella menetelmalla 

toimivasta laitteistosta, 
kuva 2 esittaa lohkokaaviona erasta edullista 

kuvan 1 mukaisen laitteiston toiminta- 

periaatetta, ja 
kuva 3 esittaa erasta edullista erityisesti 

lapinakyvien kappaleiden kasittelyyn 

tarkoitettua jar jestelya . 

Menetelma kappaleen kasit telemiseksi , jolloin kappa- 
leen l yhden fysikaalisen ominaisuuden, kuten ulko- 
muodon, -mitan ja/tai vastaavan perusteella suoritet- 
tavan kasittelyn mahdollistamiseksi maaritetaan 
mainittu kappaleen 1 ominaisuus esivalmisteluvaihees- 
sa tiedonkasittelylaitteeseen 2, kuten mikroproses- 
soriin, analogiseen piiriin ja/tai vastaavaan, minka 
jalkeen kappaletta 1 kasitellaan kasittelyvaiheessa 
tiedonkasittelylaitteeseen 2 ainakin tietoa valitta- 
vassa yhteydessa olevalla kasittelylaitteella 3, 
kuten asemointi- , j atkokasittely- , tyostolaitteella 
ja/tai vastaavalla. Kappaleen 1 fysikaalisen ominai- 
suuden maaritys suoritetaan tiedonkasittelylaittee- 
seen 2 ainakin tietoa valittavassa yhteydessa oleval- 
la tunnistuslaitteella 4, jonka avulla kappaleen 1 
mainitun ominaisuuden maaritys on ainakin suoritet- 
tavissa mekaanisest i , sahkoisesti, painevaliainetoi - 
misesti ja/tai optisesta kappaleen 1 mainittua omi- 
naisuutta tutkimalla . 

\ 
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ja/tai kasiteltavan kappaleen liiketta seuraavia 
esim. sahkoisia ja/tai optisia antureita ja/tai 
laskureita . 


Kuvassa 1 sovelletun menetelman toimintaperiaate on 
mahdollista toteuttaa edullisesti esim. kuvassa 2 
esitetyn lohkokaavion mukaisesti . Talloin^kasitel- 
tava kappale 1 kuvataan havainnointivalineella 4a, 
kuten yhdella tai useammalla kameralla tai vastaa- 
valla, minka perusteella generoidaan tiedonkasittely- 
laitteeseen 2 kappaleen 1 ulkomuotoa kuvaava reu- 
naviiva. Laskennallisesti maaritelty reunaviiva 
puretaan taman jalkeen kasittelylaitteen 3 muodosta- 
vaan ohjaimeen 3b j a sen jalkeen edelleen robot tiin 
3a, jolla varsinainen kasittely suoritetaan. 

Keksinnon menetelman toteuttava laitteisto, joka 
soveltuu erityisesti tasomaisen kappaleen reunahion- 
taan, kasittaa kuvassa 1 esitetyn mukaisesti yksin- 
kertaisimmillaan kasittelylaitteen 2, kuten mikropro- 
sessorin, analogisen piirin ja/tai vastaavan ja 
tiedonkasittelylaitteeseen 2 yhteydessa olevan kasit- 
telylaitteen 3, kuten asemointi-, j atkokasittely- , 
tyostolait teen j a/tai vastaavan kappaleen 1 varsi - 
naista kasittelya varten. Kappaleen 1 kasittely on 
talloin mahdollista suorittaa jopa taysin automaat- 
tisesti tiedonkasittelylaitteeseen 2 yhdistetyn 
tunnistuslaitteen 4 avulla, jonka avulla myos kappa- 
leen 1 reunamuoto on maariteltavissa automaattises- 
ti, mekaanisesti, sahkoisesti, painevaliainetoimi- 
sesti ja/tai optisesti kappaleen 1 reunamuotoa tut- 
kimalla . 

Kasiteltaessa erityisesti lapinakyvaa, tasomaista 
kappaletta la on havainnointivaline 4a edullisimmin 
muodostettu esim. yhdesta matriisi- , CCD-kamerasta 
tai vastaavasta. Kameralla suoritetun muodontunnis- 
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kolmiulotteinen malli. Lisaksi voi kasittelylaitteen 
konstruktio poiketa oleellisesti selityksessa esite- 
tysta, jolloin se voidaan muodostaa esim. porttaali- 
periaatteella, kasittelyasemassa olevassa kiskoj ar- 
jestelyssa liikkuvaan vaunuun kytketysta kasittely- 
paasta. Luonnollisesti on mahdollistaa yhdistaa 
tiedonkasittelylaite ja/tai robottiohj ain ^integroi- 
duksi kokonaisuudeksi esim. suoraan kasittelylait- 
teen yhteyteen tai pelkastaan ohjain integroidusti 
t iedonkasittelylaitteen yhteyteen . 
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2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, t u n n e t - 
t u siita, etta kasittelylaitteella (3; 3a, 3b) suoritettava 
tyosto kasittaa olennaisen tasomaisen kappaleen (1) 
reunaan kohdistettavaa hiontaa. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tun- 
n e t t u siita, etta menetelmaa sovelletaan ^ta*Somaisen, 
lapinakyvan kappaleen, kuten muovi- tai lasilevyn (la) 
kasittelyyn. 

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelma, t u n n e t - 
t u siita, etta lapinakyvan, tasomaisen kappaleen (1) 
ulkomuodon, erityisesti reunaviivan maarittamiseksi 
jarjestetaan savyero kasittelyaseman (I) , johon kappale 
(1) on sijoitettuna, tukipinnan (5) ja kappaleen (1) 
kesken hei j astamalla kappale (1) sopivimmin havainnointi- 
valineen (4a) puolelta kauttaaltaan tukipintaa (5) vaaleam- 
maksi sopivimmin ainakin osan kasittelyasemasta (I) 
kattavalla valaisujarj estelylla (6) , kuten valokuvulla, 
-huuvalla tai vastaavalla. 

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, t u n n e t - 
t u siita, etta ensimmaisen tasomaisen kappaleen (1) 
reunan kasittelyn jalkeen kasiteltavan yhden tai useamman 
samanlaisen tasomaisen kappaleen kasittelyssa kasittely- 
laite (3) ohjelmoidaan tiedonkasittelylaitteen (2) valityk- 
sella toistamaan ensimmaiselle tasomaiselle kappaleelle 
(1) suoritettu kasittely seuraavalle yhdelle tai useam- 
malle kappaleelle. 

6. Patenttivaatimuksen 1 tai 5 mukainen menetelma, t u n - 
n e t t u siita, etta ensimmaista tasomaista kappaletta 
(1) seuraavat samanlaiset tasomaiset kappaleet asemoidaan 
mekaanisen, sahkoisen ja/tai optisen asemointi j arj estelyn 
avulla kasittelysasemaan (I) perusasentoon tai vastaavaan 
kasittelylaitteella (3) suoritettavaa kasittelya varten. 
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ciellt kantlinjen, till behandlingsanordningen (3; 3a, 3b) 
som ar adapterad att bearbeta foremSlet i enlighet med 
namnda genererad kantlinjedata, 

behandling av det planartade foremalet (1) genon att 
bearbeta det med behandlingsanordningen som ar adapterad 
att rikta en bearbetningsoperation till foremalets kant i 
enlighet med kantlinjedata som har Astadkommits pa grund 
av observeringen med det optiska observeringsmedlet 
(4;4a), genom vilket man mojliggor en flexibel behandling 
av konsekutiva forem&l som skiljer sig fran varandra. 

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kanneteck- 
n a t av att bearbetningen som gors med behandlingsanord- 
ningen (3;3a,3b) innefattar slipning som riktas till 
kanten av det vasentligen planartade foremalet. 

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k a n n e - 
t e c k n a t av att forfarandet tillampas till behand- 
lingen av ett planartat, genomsynligt foremal, sasom 
plast- eller glasplctt (1) . 

4 . Forfarande enligt patentkravet 3, kanneteck- 
n a t av att, for att definiera utformen, speciellt 
kantlinjen av det genomsynliga , planartade foremalet (1) , 
en tonskillnad anordnas mellan behandlingsstationens (I) , 
i vilken foremalet har placerads, stodyta (5) och forema- 
let (1) genom att reflectera foremalet (1) lampligt fran 
observeringsmedlets (4a) sida att vara i helhet ljusare an 
stodytan (5) med ett belysningsarrangemang (6) som lamp- 
ligt tacker minst en del av behandlingsstationen (I) , 
sasom med en ljusskupa, ett ljusshuv eller motsvarande. 

5. Forfarande enligt patentkravet 1, kanneteck- 
n a t av att efter behandlingen av kanten av det forsta 
planartade foremalet (1) i behandlingen av ett eller fler 
motsvarande planartade foremal behandlingsanordningen (3) 
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FIG. 3 


